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PARTICOLARE SPILLI DI COLLEGAMENTO
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t =2 W TUBOLARY W + & + ABACO DELLE ARMATURE - BRIGLIA A PETTINE Spie A L s
ACCHID 2219 mm t & ¥ 2 + ! }
TF ¥ F T Numero Diametro Lunghezza Lunghezza totale |Peso totale 1
armatura | barra (mm) barra (cm) A (cm) B (cm) C (cm) D (cm) E (cm) Quantita barra (cm) (kg) Forma @ 1 s @K
- _ o TUBD W ACCAID A SEZONE CIRCOLARE RIMOVIBILE. 7. \
T, LA o DUNETRO ESTERNOD = 2197 mm 85| N P o
. SHESSORE = 50 mm 1 16 313 77 72 0 0 0 26 8,138 128.45 N
N N N v v [UNGHEZA = 250+70 cm N N dopo aver agganciato lo spillo o
. 2 . 240 . 2 . L(Ql L‘Ql Q 4 ; WHASAT] CON CALCESTRUZZ0 625%)70 oo 2 16 401 50 310 50 0 0 12 4,812 75.95 | Sp rIpIegarIO verso l'interno spillo di collegamento
I I I N e o . AMNECATT v 4 L) AD ADERENA MICLIORATA 3 16 341 20 310 20 0 0 20 6,820 107.64 Vi - i 4
N N 4 4 216 mm E TR0 L FOMOO ) . Vista frontale dell'armatura verticale
Y i le di i muri. >
DB W CLS AMATO e 7 16 251 -z 310 -z 5 5 5 3608 505 . ed orizzontale disposta nei muri = L
; I : / 5 16 533 75 392 75 0 0 4 2,132 33.65 Wspettare la posizione indicata in figura per ottenere la densita voluta. N
O e ~a - s i ) : Posizionare gli spilli all'incrocio tra I'armatura orizzontale (esterna) e quella _— =
\ 7 T o == - . N = -- . . 4 a ’ 6 16 423 20 392 20 0 0 16 6,768 106.82 verticale (interna) avendo cura di agganciare l'armatura pil esterna o=
}3\ /m\ AN -I[ -I[ N -I[ -I[ AN ’ , ‘ fT e trattenendo cosi contemporaneamente quella piu interna. Le pieghe degli
N < SN @ N % S i ? o 7 16 483 50 392 . 0 0 12 5,796 91.48 spilli debbono essere risvoltate verso l'interno del getto per almeno 135° ] -
\O/ N \C;)/ T : : I : : T wa ) I 8 16 87 13 57 > 57 13 20 3.480 5493 . anche dal lato in cui, per ragioni di montaggio, la piega é stata eseguita a 90°. O T
///,g\\ /,njd:;\ | | | | N < . 9 16 77 5o 0 0 0 0 42 3.234 51.04 & = ELEMENTI STRUTTURALI i - interasse[targz]ature lungo X |iy - interasse[targz]ature lungo Y| @spillo - di?::];ro legatura
O | | | | N . d
S ' ' ' ' TOTALE 180 44,788 706.91 VERTICALI 40 40 10
I I I I
‘g” ‘m” : : N : : Q ¢ 4 4 | ORIZZONTALI 40 40 10
//5 N7 R N, /// \\\ 4 R N, ///g\ % : : b % : : % A !
— O=F OB O H -G H-O— - . | | . | | . SRR
AT AT AN AN | | | | | i _ TABELLA MATERIALI
| %%j%g ! ! ! ! ! CALCESTRUZZO (UNI EN 206-1 / UNI 11104 / UNI EN 1992-1-1)
I I I I ©
y Wy &y &y By B LW 200 . | | | | + ELEMENTO CLASSE DI CLASSE DI AIC Copriferro Min Classe di
L 400 L : : : : ESPOSIZIONE RESISTENZA MINIMA massimo alla staffa (c) consistenza (*)
§ § | | I I o 27 4076 - [ = 87 cm FER
A n n - A e e - ™ ~ MIEROPH AT A 90 SOTTOFONDAZIONI C16/20 (Rok 20MPa)
N IN CLS MAGRO
R /A /R /A /A /A R /A /R /A - /A L
4 4 4 4 A 7 4 4 4 4 4 ELEMENTI
TVEO IV ACCHIO A SEZIOME CIRCOLARE CON 27 VERTICALI XC2-XC4 C32/40 (Rck 40MPa) 0.50 4. cm +1/-0 S3/34
PIANTA SEZIONE A SEZIONE B il sl
DPMETRO ESTERND = 250 mm o ORIZZONTALI XF1-XF3 C32/40 (Rck 40MPa) 0.50 4cm +1/-0 S3/S4
CARPENTERIA CARPENTERIA CARPENTERIA SPESSORE = 5 mm
Sealo 1:50 Seala 1250 Scalg 1250 (*) Per i getti superficiali di finitura sp. 10cm Classe S2/S3
E' richiesto aggregato non gelivo conforme a UNI EN 12620 e diametro massimo 35mm. Per getti di finitura 20mm. :;g’g;‘;’/z
Tutti i getti di cls di elevato volume saranno additiviati con componente espansivo a ritiro compensato.
DETTAG LIO DPE\IF\;II__I(':A\O &QEREOES[FIRTJEIR\/ICSA\ DEI PETTI NI DETTAGI—IO ARMATURA SEZIONE X-X | getti di completamento di 2° fase saranno additivati con superfluidificante ed espansivo
SAI_DA TU RE Scalg 1:70 ISII;HIIzligfeG Irgw_lfa_\tlta slpeci?le co_ntcemenltlo resistente ai so{faéiéﬁ?n carza)tte;isticrzie tctIi: rigonfi?bilitét, regigt?née al gelo,
impermeabilita, elevata resistenza alla compressione (>55N/mm*2), ritiro ridotto, granulometria 0,5-1.5mm,
. ' _ N . . . o . DETTAG LIO DEI FERRI DA SAL DARE AI M ICRO PALI clapsse di esposizione XF3, classe di consisI)enza F2-plastica. ? fﬁf‘,";‘,’w
T_utte Ig saldature dovranno essere eseguite alla regola dell'arte e in conformita alla normativa vigente, con particolare riferimento ai PARTICOLARE COSTRUTTIVO
disposti cIeI §11.3.4.5 del DM 17/01/2(?18 & ss.mm.ii. o N . . . ACCIAIO per C.A. B450C
Se non diversamente specificato negli elaborati grafici, tutte le saldature dovranno essere eseguite in officina tramite completa fusione fyk> 450 N/mmq
e penetrazione del materiale di base e del materiale di apporto attraverso lo spessore di collegamento dei piatti in acciaio (NTC2018 fyt> 540 N/mmq
§4.2.8.2.1). Elettrodi e materiale d'apporto dovranno avere tensioni di snervamento e rottura maggiori o uguali al materiale di base. - N I - . "
. . Caratteristiche generali: saldabilita, aderenza migliorata, controllo permanente in stabilimento
Tutte le saldature eseguite in opera dovranno essere a cordone continuo per tutta la lunghezza.
N Saldatura a cordone d'angolo continuo da eseguirsi in officina. {;\,\ T % T T T % SCHEMA INDICATIVO DELLE PIEGATURE E SOVRAPPOSIZIONI FERRI CORRENTI
_ o _ - 7 i TUBO W ACCAIO A SEZIONE CIRCOLARE RIMOVIBILE: " e ) Lsovrapposizione )
JZINL Saldatura a cordone d'angolo continuo da eseguirsi in cantiere. & o DUMETRD ESTERMD = 2797 mm e ‘ # 7
P ¢ SASSORE = 50 mm - D TVBO W ACCHIO A SEZIONE CIRCOLARE RMOVIBLE 7k
L = lunghezza della saldatura [mm] Z=V2xa[mm] con a = altezza di gola R o [UNVGHEZZA = 250470 cm IS S o JUMETRO ESTERMO = 27197 mm < J R
N WIASAT] CON CALCESTRUZZ0 €25/30 CON AMEGATT IR Lo o SEESSORE = 50 mm 7’*\7 <
e N4 FERRI AD ADERENZA MIGLIORAIA 216 mm £ IS R ¢ [UNGHEZA = 250+70 cm R=4@ se @<16; R=7@ se @>16 - Eurocodice 2 (UNI EN 1992-1-1) , Par. 8.3.(2)
% Saldatura simmetrica a X a completa penetrazione da eseguirsi in officina. APRO DI FONDO Sy N WHASATI CON CALCESTRUZZD €25/30 CON AMNEGAT Lsovrarposizione=602 (minimo 80 cm)
La saldatura deve essere continua per tutta la lunghezza di contatto dei due pezzi o POS. 9 - 1016/40 < %Pzﬂfgﬁ%gmfm MELORA 276 mm & A=Spessore elemento - 2xCopriferro
da unire e profonda l'intero spessore degli elementi. Num. barre: 7 - L=77 R
% % %
K POS. 8 - 1016 S| & Q o
Num. barre: 4 - L=87 R RR ~ ‘ g
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POS. 3 - 1916 ° POS. 3 - 1916 [ - IQ | [ - L [ 50 - L | 240 , g
Num. ban“e: 4 -L=341 m Num. barre: 4 - L=341 PN . P I, 20 i .. i ‘I, . 1 5
11 11 @ 1 | ' T | ) POS. 1 -1016/20 1 Tt 1 | :
L ——r - O v AN - I T ps— 9 = 0z G/ POS. 6 - 1016 B POS. 6 - 1816/ 20 . | Num. barre: 7 - L=313 POS. 6 - 1516 B | z
¢ A it CNESETReY B s — N Num. barre: 4 - 1=423| |* Num. barre: 12 - =423 POS. 3 - 1916/ 20 I B POS. 1 - 1916/20 Num. barre: 4 - =423 ! 2
. . N . : | < I e Num. barre: 12 - L=341 : Lo Num. barre: 7 - L=313 | Lo POS. 3 - 1216/ 20 . ©
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AR R S : POS. 1 - 1616/20 R R ] MR S IR Y s RS RENE B RV IR N R N T R S 7 POS. 1 - 1016/20 (3 " T | N s . , : 8
2 Sl Num. barre: 7 - L=313 ~ TE D 12 S A eeh it S A L o N Num. barre: 12 - L=313 7 A et ] Citta Metropolitana di Torino >
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—mm—t C % 4#'1 £ SR ;/\Ium.:baf/’e.;72:-15341‘ -;' A1'. e ol L# # ) Jeeag— ’r ﬂ = S3 = S3 2 1’ o ( ‘. — = - -| - - - - - - - = o Reglone Plemonte g
AAAAAAA 4 v - s ey 4: -AAA K ‘. - ‘. ‘f‘ b A': 1 ;A‘d h X ,’: ,’: ".4 | RN -§_
S . el : . 2416720 . S5 POS.8 - 1616 | Il . POS.8 - 1616 |l . | N S
P . /. L TR I .. 2 Num. barre; 12+~ 1.=401. | e : / N e | o ) Num. barre: 4 - L=87 | — : L, L, I — I P Num. barre: 4 - L=87 . X o
S~ Sls S A ) ; i R I s ! . | . . . ol He - - - - - - - - - - = s ®
S5 - QL‘ Bleal SR NEPS Er\ | ) 1 1 | ! ] 1 | N I - I - ¥ &
it A_ S e R R [ RE R —— i T 2 —iT] N N N N N :
S E Ll g o FERTEI LR , % g 5 2 POS. 4 - 116 ol POS. 2 - 1016/20 | pos b wisra0 B POS.5 -1016 {1l | 13p0S. 9 - 1016/40 | | POS. 7 - 1916/20 POS. 2 - 1616/ 20 INTERVENTI DI SISTEMAZIONE IDRAULICA 5
T2 N | R R tEe {5 7 ©= o " © 3 o barrer 4 LT | oS 71016720 - barre: 12 - L2401 | Num. barre: 7 -L=77  §I | Num. barre: 4 - L=53340 | 0 Num_barre: 7 -1=77 | Num. barre: 12 - L=483  Num_barre: 12 - L=401 E
POS. 8 - 1016 RO I : : N s Ty II II e | II II S II II 280 DEI— RIO PISSAGI—IO -
.8 -1016 ) RIS g AR S e - - - } ' }
i barres 207 - e T § g : R £ DS L o ) 240 I L Wk L k II II I S0 b 5
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g 7 N i 7 b= s ] i | i ] ik MEROPALI FERFORATI
o y p ol o MCROAL PERFORATT o [ o DPMETRO PERFORAZIONE = 200 mm
et | I / / | |g? I o DUHETRD PERFORIZIONE = 200 rm IR I o WTERASSE MEROPA) = 100 cm CARPENTERIE E ARMATURE DEI MANUFATTI IN C.A.
e Ty ! q‘ o WIERASSE MCROPAL/ = 700 cm | | | | | h o ARMATURA CON TUBY 01 ACCHIO S275 8139 7mm s=10mm [=300+50em
o & 5 B | o ARUATURA CON TUBI L1 ACCHID S275 9139, 7imm s=10mm =300+50cm L o \ WIETTATI AD AL PRESSIONE CON WAL €25 VALVOLAT] E SEULBAT] TAVOLA A
OS¢ [ ~19Q ¢ | METIAT] AD ALIA PRESSIONE CON MALTA 25, VALVOLATT £ SBULEAT] | | A PASSO 50 em LUNGO 1 FUSTO £ ALIA BASE
2 II 2 b A PASSO 50 cm LUNGD 1l FUSTO £ ALA BASF b b 1
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I POS. 1 -1216/20 | . [ . rdine degli Ingegneri della Provingia J\i"(c_)lq
POS. 4 - 1016 Num. barre: 12 - L=313 A H | H H | H H H & POS. 3 - 1016/ 20 & :
Num. barre: 4 - L=451 N ) ) ) Num. barre: 12 - L=341 L) ‘,‘
B " " " %
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il 70 il 5 il 5 il 50 il 50 il 0 ¥ WIERASSE FETTN ([ [ ([ ?-;)
[ [ [ 3 POS. 2 - 1516/ 20 3 1
qL i/ qL i/ qL 5 qL 5 qI, /s qL IWVTERASSE MICROPAL/ H | :: H | H H | :: Num. barre: 12 - L=401 o
HYDRO S.R.L.
L [N S L 310 VIA ROSOLINO PILO 11 - 10143 TORINO
392 I I I TEL. +39 01143 77 242 - FAX +39 011 48 31 038
& [ POS. 6 - 1016 ) I 392
Num. barre: 4 - =423 of Vo n°B23
N POS. 6 - 1916/20 N ps
Num. barre: 12 - =423 D CONTROLLO QUALITA'
DESCRIZIONE EMISSIONE
ﬁ ﬁ % POS. 7 - 1916/ 20 l-l'o) DATA FEB/2024 REDATTO
POS. 5 - 116 Num. barre: 12 - L=483 COD.LAVORO | 475HY ing. Fabio AMBROGIO |
Num. barre: 4 - =533 L J TIPOL. LAVORO E
L ) 392 SETTORE 2 CONTROLLATO
392 N. ATTIVITA' - ing. Santo LA FERLITA I
TIPOL. ELAB. CA
PIANTA FONDAZIONE BRIGLIA A PETTINE SEZIONE 2 BRIGLIA A PETTINE SEZIONE 1 BRIGLIA A PETTINE mPoLDoc. | 1 APPROVATO 77
ARMATURA ARMATURA ARMATURA L g, Faio AMEROGI | ELABORATO
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